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V Pulse 500

///7/7/////NARZEDZIA ROTACYJNE//

Wysokowydajna elektrodrazarka drutowa
do produkgji i serwisu narzedzi PCD
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NARZEDZIA ROTACYJNE ~ ELEKTRODRAZENIE DRUTOWE

ELEKTRODRAZARKI DRUTOWE TYPOSZEREGU QWD
UCHODZA ZA STANDARD W ZAKRESIE PRODUKCJI
| REGENERACII WYSOKOWYDAJNYCH NARZEDZI PCD.

ICH WYSOKA PRECYZJA ORAZ EFEKTYWNOSC ZOSTALA
TERAZ OKRESLONA POD NAZWA VPulse 500 | WZNIE-
SIONA NA NOWY POZIOM: JESZCZE WIECEJ MOZLIWO-
SCI DZIEKI NOWEMU GENERATOROWI ERODOWEMU,
MAKSIMUM NIEZAWODNOSCI | KOMFORT OBStUGI

A TAKZE ROZNORODNE OPCJE AUTOMATYZAC]I PO
WYSOCE EFEKTYWNA PRACE W TRYBIE NON-STOP!

PRECYZYJNE IMPULSY
DLA TWOJEGO SUKCESU:
REWELACYJNA VPulse 500
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) VOLLMER

SPRAWDZONA TECHNOLOGIA — NOWE MOCNE STRONY: VPulse 500

E

VOLLMER

77/ o PRZEMYSLANA KONSTRUKCJA

Sprawdzona kinematyka dla doskonatej przejrzy-
stosci, wzorowa amortyzacja dzieki tozu maszyny
w betonie polimerowym

/4 o OPROGRAMOWANIE

Sprawdzony system programowania ExProg i nowo
zaprojektowane rozwigzanie VOLLMER do prostej
obrébki konturéw

71/ @V

Nowy generator erodowy zapewniajacy maksy-
malng wydajnos¢ i najwyzsza jakos¢ powierzchni
podczas produkdji narzedzi PCD

V4 o ZEWNETRZNE FILTROWANIE/CHELO-
DZENIE

Mozliwosc¢ podtaczenia do zewnetrznej instalacji
chtodzacej i czyszczacej oraz optymalnego zarza-
dzania temperaturag

7 e NOWOCZESNA KONCEPCJA OB-
SEUGI

Obrotowy panel sterowania z regulacjg wysokosci
i ekranem dotykowym 19", optymalny wglad
W maszyne

/777 G ELASTYCZNA AUTOMATYZACJA

Réznorodne opcje w zakresie automatyzadji
obrabianych przedmiotéw
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NARZEDZIA ROTACYJNE ~ POMIAR — OBROBKA ELEKTROEROZYJNA

/1 KONCEPCJIA MASZYNY

Nowa maszyna VPulse 500 dysponuje seryjnie wszystkim, //l Obrébka w przelotowym mocowaniu, opcjonalnie

co jest dzisiaj potrzebne do produkgji lub regeneracji narzedzi jednostka przeciwkoncéwkowa do obrébki miedzy
PCD i dostosowuije sig elastycznie do indywidualnych wymogow. koncéwkami

/Il Ultranowoczesny system sterowania do optymalnej /Il Rézne ztacza do elastycznej obrébki réznych detali

wydajnosci obrébki
/Il Rézne opcje do zautomatyzowanej obrébki detali

/Il Symultaniczna interpolacja toru w 5 osiach CNC
/A o1, optymalna technologia dla kazdego

/l/ Pomiar i obrébka elektroerozyjna w jednym mocowaniu celu obrébki

//// KINEMATYKA MASZYNY //// POMIAR OSTRZY
dla maksymalnej elastycznosci do precyzyjnej obrébki

//// OBROBKA MIEDZY KONCOWKAMI
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/Il GENERATOR ERODOWY V wana baza danych technologicznych utatwia postugiwa-
nie sie wstepnie skonfigurowanymi parametrami i zwiek-

Generator to klucz do wydajnej obrobki elektroerozyjnej sza poziom uzytecznosci dzieki szybkiemu wyborowi

narzedzi PCD. pasujgcego i specyficznego dla materiatu programu obrobki.
Baze danych technologicznych mozna indywidualnie rozsze-

Doskonatym przyktadem tego jest generator erodowy rzy¢ w zaleznosci od wymogoéw klienta.

VOLLMER v . Po raz pierwszy w uzyciu w przypad-

ku elektrodrazenia drutowego — dzieki VPulse 500. Dzieki
wyzszej efektywnosci usuwania materiatu lub zoptymali-
zowanej jakosci powierzchni stanowi on optymalne
wsparcie w osiggnieciu kazdego celu obrobki. Zintegro-

//// OBSZERNA BAZA DANYCH TECHNOLOGICZNYCH
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NARZEDZIA ROTACYJNE ~ KONCEPCJA OBStUGI

/11 KONCEPCJA OBStUG]

tatwe osigganie maksymalnych i precyzyjnych rezultatow. Nieza- Poczawszy od przemyslanej ergonomii pracy, poprzez logiczne
wodnos¢, precyzja, konsekwencja. W tym zakresie nie wystarczy i komfortowe wprowadzanie parametréw, az po zaawansowa-
zaawansowana, dopracowana koncepcja maszyny, lecz takze fi-  na interakcje cztowiek-maszyna. Nowe mozliwosci informacji,
lozofia obstugi, ktéra czyni cztowieka miara rzeczy. Tylko w ten analiza oraz dokumentacja wspomagaja permanentng optyma-
sposdb moze on wykorzystac petny potencjat maszyny — przyczy- lizacje procesow.

niajac sie do sukcesu przedsiebiorstwa.

//// ERGONOMICZNA OBSLUGA
Panel sterowania elastycznie regulowany pod wzgledem wysokosci i przechylny, optymalny wglad w maszyne
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LATWA PRACA PRECYZYJNA:

/Il Regulowany, przechylny panel sterowania zapewniajacy
optymalng ergonomie pracy — wyswietlacz i przestrzen
maszyny stale w zasiegu wzroku

/Il Obstuga przez ekran dotykowy lub mysz

/Il Nowy design zapewniajacy lepszy komfort obstugi

oD e = B
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//// NOWOCZESNY PANEL STEROWANIA
do ergonomicznej pracy

) VOLLMER

/Il Przyjazne dla uzytkownika menu — po krotkim przeszko-
leniu realizacja nawet kompleksowych zadan

/Il katwe, szybkie pozyskiwanie informacji o istotnych
parametrach programu, wzglednie maszyny

//l Nowe mozliwosci dokumentowania i analizowania,
umozliwiajgce szybszg optymalizacje procesow

//// 07 ///



NARZEDZIA OBROTOWE

/1 OPROGRAMOWANIE

Logika: Inteligentna, zaawansowana koncepcja maszyny potrze-
buje analogicznej koncepcji oprogramowania. Zintegrowany

z V/Pulse 500 system programowania ExProg zostat wszechstronnie
sprawdzony w praktyce i wyrdznia sie na tle poprzedniej genera-
¢ji kombinacjg sprawdzonych rozwigzan oraz nowych atutéw:

/Il katwe stosowanie dzieki intuicyjnemu interfejsowi uzyt-
kownika

/Il Podziat profilu na dowolng liczbe konturéw czesciowych
zapewniajacy jeszcze elastyczniejszg obrobke

//// 08 ///

OPROGRAMOWANIE

/Il Przyporzgdkowanie indywidualnych danych do kazdego
elementu konturu

/Il Symulacja celem sprawdzenia geometrii ostrza — oszcze-
dza czas i eliminuje btedy

/Il Zapisywanie programéw obrébczych zgodnie z wyborem
na dysku zewnetrznym lub wewnetrznym

/Il Potaczenie wiekszej liczby maszyn poprzez baze danych
umozliwiajace tatwiejszg wymiane danych oraz szybsza
zmiane programu
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/// ExProg
Zarzadzanie konturami cze$ciowymi

//// ExProg
Symulacja 3D NC



/I ROZWIAZANIE VOLLMER

Aby sprawi¢, by tworzenie programéw obrdbczych przebiegato
W sposdb jeszcze prostszy i bardziej funkcjonalny, opracowalismy
w VOLLMER dodatkowe rozwigzanie w zakresie oprogramowa-
nia — jako petnowartosciowy ekwiwalent programu 4-torowego.
Jako uzupetnienie oprogramowania ExProg jest ono instalowane
seryjnie.

/Il Nowy przejrzysty design zapewniajgcy wyzszy komfort
obstugi
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//// WPROWADZANIE PARAMETROW ERODOWYCH VOLLMER

) VOLLMER

/Il Prosta, intuicyjna koncepcja obstugi

/I Edytor programu do obrébki konturéw z dowolng liczba
konturéw oraz ostrzy

/Il Wyzsza funkcjonalnos¢ wzgledem poprzedniej generacji:
wybor trybéw pomiarowych, wizualne przedstawienie
punktow pomiarowych oraz pomiar i obrobka elektroero-
zyjna w jednym programie
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NARZEDZIA ROTACYJNE

/11 ZASTOSOWANIE

Niezaleznie od tego, czy jest to produkcja, czy regeneracja: Tam,
gdzie potrzebna jest bezkompromisowa precyzja i wyjgtkowa
elastycznos¢, tam elektrodrazarka drutowa VOLLMER V Pulse 500
jest pierwszym wyborem w zakresie obrobki narzedzi z weglikow
spiekanych z ostrzami z PCD.

Precyzyjne kontury, ekstremalnie ostre krawedzie skrawajace,

osiggniete w najefektywniejszy ekonomicznie sposéb i z najwyzsza
niezawodnoscig procesowa: reprezentuje to nazwa VPulse 500.

Przyktady obrébki

ZASTOSOWANIE

/11 ZASTOSOWANIE METALU

W takich obszarach, jak motoryzacja i lotnictwo, obowigzuja
najwyzsze wymogi — oczywiscie rowniez pod wzgledem stoso-
wanych tam narzedzi. Elektrodrazarka drutowa VOLLMER VPulse
500 umozliwia produkcje i obrobke szeregu filigranowych i kom-
pleksowych geometrii narzedzi. Niezawodnos¢, bezpieczenstwo
i wyjatkowa efektywnosc.

i
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© zplakietka PCD/ ostrzem

© 2z wieksza liczba stopni

- 0!

© 2z ostrzem powyzej $rodka
O z skrecanym rowkiem

//// NARZEDZIA STOPNIOWE

iy

o 0 L

o z ostrzem centralnym PCD
© narzedzie wiertarskie do
otwordw gtebokich

© 2z wiekszg liczba ostrzy PCD

© rozwiertak stopniowy zagtebiany
© narzedzie frezujace z profilem
wewnetrznym

//// NARZEDZIA WIERTARSKIE //// ROZWIERTAKI
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//// NARZEDZIA KIELICHOWE




) VOLLMER

ZASTOSOWANIE METALU
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© 2z ukosnie zatozonymi ptytkami © do frezéw profilowych z profilem U © promieniowy frez kulowy
@ ze spiralnym ostrzem PCD O cyrkularny frez ksztattowy O frez do gwintéw
@ frez cyrkularny ze stopniem zagtebianym
//// NARZEDZIA FREZARSKIE
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//// GROWICE FREZOWE //// NARZEDZIA Z OSTRZAMI NAKRECANYMI //// PEYTKI FORMUJACE
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NARZEDZIA ROTACYJNE ~ ZASTOSOWANIE W OBROBCE DREWNA

/// ZASTOSOWANIE W OBROBCE DREWNA

Réwniez w przypadku narzedzi, ktére sg stosowane w przemysle
przetwarzajgcym drewno — przyktadowo podczas obrobki lami-
natow — wysoka doktadnosé profili jest jak najbardziej pozadana.
VOLLMER VPulse 500 nie pozostawia nic do zyczenia.

Przyktady obrébki

//// FREZY PROFILOWE TRZPIENIOWE //// FREZY GORNOWRZECIONOWE //// FREZY PROFILOWE

//// FREZY FUGOWE //// NARZEDZIA TARCZOWE

/77712777



) VOLLMER

ZASTOSOWANIE AUTOMATYZACI]I

/1 AUTOMATYZACIA

Wydajno$¢ mozna zwiekszy¢ bez zadnych probleméw: dziekiin-  /// AUTOMATYZACIA WEWNETRZNA
teligentnym rozwigzaniom w zakresie automatyzacji. W ten spo-

sob VPulse 500 moze pracowac w trybie wielozmianowym, badz  // maks. ciezar detali 20 kg

tez bezzalogowym w weekend. Swietnie, ze nowa elektrodra-

zarka drutowa VOLLMER jest przy tym otwarta na réznorodne /Il maks. $rednica detali 300 mm
opcje automatyzacji. Poniewaz wymaga minimalnych czynnosci
do, staje sie integralng i efektywna czescig sktadowg procesu. /Il maks. dtugos¢ detali 500 mm

//// AUTOMATYZACJA WEWNETRZNA
automatyczny zatadunek i roztadunek detali

/77713 77/



NARZEDZIA ROTACYIJNE ~ AUTOMATYZACIA

/1 AUTOMATYZACIA

/I ZEWNETRZNE ZASOBNIKI DETALI

Istotng czescig sktadowa Twojej zautomatyzowanej obrobki
jest dostosowany zewnetrzny zasobnik detali. VOLLMER oferuje
w tym zakresie trzy sprawdzone rozwigzania: do 16, 28 oraz

64 detali.

//// ZEWNETRZNY ZASOBNIK DETALI
HR

HR
Maks.

Pojemnosc 16 Szt
DETALE
Srednica 300 mm
Dtugosc 500 mm
Ciezar 20 kg
Maksymalny zatadunek 400 kg
HC HCS5 HC 11

Maks. Maks.
Pojemnosc 28 64 Szt
DETALE
Srednica 300 300 mm
Dtugosc 500 500 mm
Ciezar 20 20 kg
Maksymalny zatadunek 700 1600 kg

//// ZEWNETRZNY ZASOBNIK DETALI
HC5

/777148 77/
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/// DANE TECHNICZNE

Detal Zakresy przemieszczania
Srednica zewnetrzna do 320 mm* 05 X1 535 mm 85 mm/s
Dtugosé detalu do 500 mm™* 0s Y1 300 mm 85 mm/s
Ciezar do 25 kg™~ 0s 21 195 mm 85 mm/s
System mocowania SK50 0Os A1 360° 90°/s — 15 U/min
Narzedzie 0oscC1 180° 40°/s
Srednica drutu 0,1-0,25mm Moc przylaczowa 5 KVA

Ciezar ok. 4100 kg netto

*automatyzacja do 300 mm // *“w przypadku obrébki miedzy korncéwkami do 420 mm //
*automatyzacja do 20 kg

2.135mm
2.709 mm
3.163 mm

——1.013mm—

//// WYMIARY MASZYNY
VPulse 500 z HR

3.025 mm
3.163 mm

2.135 mm

1.321 mm 2.549 mm

//// WYMIARY MASZYNY
VPulse 500 zHC 5

Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian konstrukcyjnych, ktére stuza postepowi technicznemu. Patenty zgtoszono. 111/ 15 71/
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A

VPulse 500 — PRZEGLAD TWOICH NAJWAZNIEJSZYCH KORZYSCI:

777 NAJWYZSZA PRECYZJA
Dopasowany 5-osiowy uktad kinematyki do obrobki
diamentowych narzedzi rotacyjnych.

Do maksymalnej doktadnosci profili.

/7/- WIEKSZA EFEKTYWNOSC
Wydajne sterowanie potgczone z nowym generatorem
erodowym V
Gwarancja redukcji kosztow.

/77 PROSTSZA OBStLUGA
Innowacyjna koncepcja obstugi, sprawdzone oprogramo-
wanie, udoskonalona interakcja operatora z maszyna.
Do szybszej i bezbtednej pracy.

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH Tel. +49 7351 5710 // Faks +49 7351 571130
Ehinger StraBe 34 // D-88400 Biberach/RiB info@vollmer-group.com WWW.VOIImer-group.com

110/d/7500/01.18/DWS



