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/1111 NARZEDZIA ROTACYINE //

Maszyna do szlifowania i erodowania
narzedzi obrotowych




DWIE TECHNOLOGIE.
JEDNA MASZYNA.
VHybrid 260.
POLACZENIE
SZLIFOWANIA

| ERODOWANIA.




Dazysz do uzyskania wysokiej produktywnosci w szlifowaniu narzedzi z
weglikéw spiekanych i erodowaniu narzedzi PCD? Teraz mozesz osiggnac
oba cele jednoczesnie, jak nigdy dotad - dzieki jednej maszynie.

VHybrid 260 taczy zalety innowacyjne;j szlifierki i wydajnej elektrodrazarki,
pozwalajgc na zmiane jednej funkcji na drugg w mozliwie krotkim czasie.

DOSKONALA SYNERGIA: DWIESCIE PROCENT EFEKTYWNOSCI

| RENTOWNOSCI VOLLMER.

1 /////// KONCEPCJA SCIAN

Niezwykle stabilna, kompaktowa budowa
zapewniajgca operatorowi optymalng
dostepnos¢ i doskonata widocznosc.

4 ////1ll OPROGRAMOWANIE

ExLevel Pro i VStandard stanowig szeroka
game narzedzi do wiercenia i frezowania.
W celu zapewnienia wiekszej elastycznosci
i réznorodnosci.

VHybrid 260

DWIE FUNKCJE W JEDNEJ MASZYNIE.

2 /////// OBROBKA WIELOPLASZCZYZNOWA

Wrzeciono szlifujgce i wrzeciono erodujace
(na dole) sg rozmieszczone pionowo w
punkcie obrotu osi C. Zredukowane czasy
gtéwne dzieki krétszym drogom posuwu
osi liniowych.

5 /111111 8-KROTNY ZMIENIACZ

Jeszcze wieksza elastyczno$¢ w ramach
proceséw produkcyjnych. Miejsce na osiem
zespotéw do szlifowania i erodowania
HSK 50.

3 /[l NOWOCZESNA KONCEPCIA
PANELU STEROWANIA

Z regulacja wysokosci, z ekranem

dotykowym o przekatnej 19” i optymalnym

wgladem w obszary obrébki.

6 //////l AUTOMATYZACIA

HC 4 badz HC 4 plus zapewniajg wiekszg
moc przerobows i elastycznosé.
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/[ SZLIFOWANIE | ERODOWANIE
NA INNYM POZIOMIE.

Innowacyjna, wielopoziomowa obrébka VOLLMER z dwoma wrzecionami

i automatyczng wymiang zestawow Sciernic i elektrod jest kluczem do petnej
integracji dwdch waznych proceséw obrobki narzedzi. Inteligentne
rozmieszczenie zespotéw szlifujgcych i elektrodowych doktadnie w punkcie
obrotu osi C zapewnia w kazdym przypadku najlepsze rezultaty.

Korzystaj elastycznie z mozliwosci VHybrid 260, uzywajgc maszyny jako
petnowartosciowej szlifierki lub elektrodragzarki. Mozesz rowniez potgczyé oba
procesy, w zaleznosci od wymagan narzedziowych, uzyskujgc wyjgtkowo eko-
nomiczny proces kompletnej obrobki. Warto wiedzie¢: Funkcje podwdjnego
wrzeciona sg zawsze w petni dostepne i mogg by¢ wykorzystywane niezaleznie
od kazdorazowej automatyzacji.

W KONCU MOZNA
MIEC WSZYSTKO.

/1111] NARZEDZIA ROTACYINE // OBROBKA WEGLIKOW SPIEKANYCH | PCD
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/I GORNE WRZECIONO: SZLIFOWANIE

m . - Efektywna obrébka narzedzi z weglikow spiekanych
o $rednicy do 150 mm*. Do dyspozycji sa rézne opcje
automatyzacji. (patrz strona 11)

/I//// DOLNE WRZECIONO:
SZLIFOWANIE | ERODOWANIE
Skuteczna obrébka narzedzi z weglikow spiekanych
lub PCD do 150 mm* dzieki wydajnemu i precyzyjnie
dostrojonemu generatorowi erodowemu Vpulse Ebm.
Réwniez w tym przypadku dostepne sg rézne opcje
automatyzacji.

*Wiecej informacji na temat danych technicznych mozna znalez¢ na stronie 15




/11111 VT Hybrid 260 z nowa i innowacyjna /11111 OBROBKA FREZOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
koncepcjg maszyny

/1111] NARZEDZIA ROTACYINE // SZLIFOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH



/[ KONCEPCJA MASZYNY

W celu zapewnienia perfekcyjnych procesow
szlifowania VHybrid 260 wykorzystuje zaréwno
innowacyjne, jak i sprawdzone metody zastosowane
w VGrind 360, pierwszej na Swiecie szlifierce zdwoma
ustawionymi pionowo wrzecionami szlifujgcymi.

/Il Szlifierka 5-osiowa CNC z innowacyjng kinematyka.
Krotkie drogi posuwu osi liniowych oraz zakresy
obrotow zapewniajg wiekszg efektywnosc¢ i
doktadnosc¢ produkgji

/Il Pionowa orientacja wrzeciona pozwala rozwigzac
znany problem tozysk statych i ptywajacych

/1l Sciernica w punkcie obrotu osi C gwarantuje
niezwykle precyzyjne rezultaty szlifowania

/Il Innowacyjna koncepcja scian o maksymalnej
stabilnosci oraz wyjatkowej amortyzacji dzieki
zastosowaniu betonu polimerowego

/Il Efektywna koncepcja chtodzenia silnika i wrzeciona

zapewnia wyzszg stabilnos¢ termiczng oraz dtugotrwatg
produktywnosc i precyzje

*Wiecej informacji na temat danych technicznych mozna znalez¢ na stronie 15

Jako petnowartosciowa szlifierka VHybrid 260
umozliwia produkcje i ostrzenie wiertet i frezéw
z weglikéw spiekanych o zakresie $rednic do
150 mm*.

/Il Wysoka elastycznos¢ dzieki mozliwosci
automatycznej zmiany Sciernicy z zintegrowanym
pomiarem i kontrolg zuzycia

//l Rozsgdne opcje automatyzacji dla wydajnej
i elastycznej produkgji

/1111 OBROBKA WIERTEL Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
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/[ KONCEPCJA MASZYNY

W celu wyeliminowania nieefektywnych proceséw wymiany, dolne wrzeciono
VHybrid 260 zostato wyposazone w petnowartosciowg jednostke erodowa.
Najistotniejszym elementem jest tu generator erodowy Vpulse epm, ktory
wyznacza nowe standardy w dziedzinie efektywnosci i jakosci powierzchni.

———

..

/I URZADZENIE DO WYROWNANIA /1111// JEDNOSTKA ERODOWA

/11111 NARZEDZIA ROTACYINE // ERODOWANIE PCD



/11111 OBROBKA WIERTLA PCD

Dzieki doskonatej kinematyce VHybrid 260 idealnie
nadaje sie do obrébki narzedzi symetryczno-
rotacyjnych o mniejszych srednicach do 150 mm*.

/Il Maksymalna efektywnosc w celu skrocenia czasow
obroébki

//l Najlepsza jakos¢ powierzchni i krawedzi
skrawajacej: precyzyjne, punktowe impulsy erodujace
umozliwiajg, w zaleznosci od typu narzedzia,
uzyskanie powierzchni o chropowatosci do 0,05 pRa

/Il katwe rownanie elektrod erodowych dzieki
urzadzeniu do wyréwnania

/Il Pomiar i kontrola zuzycia elektrod w celu uzyskania
doskonatych wynikéw erodowania

/11111 OBROBKA STOPNIOWEGO WIERTLA PCD

*Wiecej informacji na temat danych technicznych mozna znalez¢ na stronie 15
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// WIECEJ OPCJI

/Il Skale liniowe: jeszcze wyzsza precyzja dzieki
definiowaniu pozycji osi

/l Stabilna, elastycznie regulowana podtrzymka
z automatycznym posuwem zapewnia optymalny
wynik szlifowania w przypadku dtuzszych narzedzi

/Il Automatyczna kompensacja chwytaka jako
rozwigzanie procesowe: maksymalna doktadnos¢
podczas zatadunku i roztadunku narzedzi i tulei
redukcyjnych. Dla uzyskania mniejszego zuzycia

i maksymalnej stabilnosci

/11 8-KROTNY ZMIENIACZ Z NOWYMI
DYSZAMI DO CHLODZIWA

I MAGAZYN tANCUCHOWY HC 4

/11111 NARZEDZIA ROTACYINE // OBROBKA WEGLIKOW SPIEKANYCH | PCD



I MAGAZYN tANCUCHOWY HC 4 ORAZ HC 4
plus w budowie kompaktowej

// WIEKSZA WYDAJNOSC PRODUKC)I

Jednym z kluczowych czynnikdéw nowoczesnej produkg;ji
narzedzi jest automatyzacja procesow roboczych.
Réwniez w przypadku VHybrid 260 VOLLMER oferuje
przydatne opcje wyposazenia, dzieki ktérym produkcja
moze byc bardziej precyzyjna, szybsza i bezpieczniejsza

/Il Magazyn tancuchowy HC 4 zapewnia miejsce dla
nawet 39 uchwytéw HSK 63 w przypadku $rednicy
narzedzi wynoszacej 70 mm lub dla 158 narzedzi z
uchwytem o kompaktowej budowie. Ciezar maksymalny
narzedzia wynosi 5 kg

/Il HC 4 plus, jezeli trzeba czego$ nieco wiekszego.
Miejsce dla nawet 160 narzedzi z uchwytem lub

40 uchwytow HSK 63 w przypadku $rednicy narzedzi
wynoszacej 80 mm. W przypadku wiekszych narzedzi
o srednicy wynoszgcej nawet 150 mm dostepne jest
miejsce dla 20 uchwytéw HSK 63. Ciezar maksymalny
narzedzia wynosi 10 kg

/Il Automatyczna zmiana do o$miu sciernic lub elektrod
wraz z doprowadzaniem chtodziwa. Kolejny wktad we
wzrost wydajnosci Twojej produkgji

/111111 PODTRZYMKA Z AUTOMATYCZNYM POSUWEM
zapewnia optymalny rezultat szlifowania
w przypadku dtuzszych narzedzi

17



// KONCEPCJA OBSLUGI

Zaawansowana technologicznie maszyna wymaga réwnie innowacyjnej kon-
cepcji obstugi. W przypadku VHybrid sprawdzone metody VOLLMER zostaty
potaczone z nowymi funkcjami. Dzieki ergonomicznemu potozeniu panelu
sterowania zarowno wyswietlacz LCD, jak i obszar roboczy znajdujg sie przez
caly czas w zasiegu wzroku uzytkownika. Obstuga przy uzyciu ekranu dotyko-
wego lub klawiatury jest, co typowe dla VOLLMER, tatwa, intuicyjna i precy-
zyjna. Jeszcze wyzszg elastyczno$¢ zapewnia nowe pokretto wielofunkcyjne,
ktére stuzy do ustawiania zgdanej osi — niezaleznie od panelu sterowania.

Waznym elementem catosSciowej koncepcji jest nowo opracowany menedzer
narzedzi, ktéry umozliwia wyjgtkowo nieskomplikowang obstuge sciernic i

elektrod, wspomagajgc tym samym dalsza redukcje czasu bezproduktywnego.

Rezultat: intuicyjna i precyzyjna obstuga w kazdej fazie uzytkowania.

hﬁi“ﬁ

/11111 NARZEDZIA ROTACYINE // KONCEPCJA OBSLUGI



// ERGONOMICZNA OBSLUGA

/Il Regulowana wysokos$¢ i mozliwosé odchylenia panelu sterowania

/Il Optymalny wglad w maszyne

/Il Wysoka jakos¢ i optymalne ustawienie wySwietlacza LCD

/Il katwe sterowanie przy uzyciu ekranu dotykowego

/ll Pokretto wielofunkcyjne do tatwego ustawiania osi

/Il katwe zarzadzanie Sciernicami i elektrodami rotacyjnymi za pomoca
menedzera narzedzi firmy VOLLMER

/11111 PANEL STEROWANIA A
wysokiej jakosci wyswietlacz LCD I

z ekranem dotykowym i pokrettem 1
wielofunkcyjnym @
I @ E1ET_End ki

ELE_Cup

o

EiTH_Periphary

/I1/1// MENEDZER NARZEDZI
tatwa obstuga zespotéw do szlifowania i erodowania za pomoca funkcji ,drag and drop”
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// EXLEVEL PRO

Dzieki zaawansowanemu i rozbudowanemu oprogramowaniu

ExLevel PRO model VHybrid 260 jest optymalnie wyposazony. Modutowa
konstrukcja umozliwia efektywng obrobke szerokiej gamy narzedzi zaréwno
w zakresie szlifowania jak i erodowania, gwarantujgc tym samym szybka i
tatwa realizacje wszystkich procesow serwisowych i produkcyjnych. Wymagana
symulacja moze by¢ przeprowadzona bezposrednio na panelu sterowania lub
na zewnetrznej stacji do programowania.

/Il Modutowa konstrukcja umozliwia indywidualng obrébke geometrii
/Il katwe wprowadzanie danych i programowanie

/Il Szybkie generowanie programu dzieki funkcji domysinej

/Il katwa obstuga za pomocg menedzera narzedzi

/Il Symulacja narzedzi w 2D/3D

/l/ Optymalne monitorowanie maszyn

i —

IRGOOO mooac

I SYMULACIA POLFABRYKATOW PCD /11 SYMULACJA OPERACII ERODOWANIA
Erodowanie PCD

imgoag

1 SYMULACIA OPERACII ERODOWANIA | SZLIFOWANIA
Erodowanie PCD i szlifowanie weglikow spiekanych



// DANE TECHNICZNE

NARZEDZIE ZAKRESY RUCHU
Srednica zewnetrzna do 150 mm * 05 X1 350 mm
Dtugos¢ narzedzia do 360 mm ** 035 Y1 450 mm
0521 500 mm
DYSK DO SZLIFOWANIA | ERODOWANIA 05 A1 360°, 450 1/min
Srednica maks. 150 mm *** opcjonalnie 1000 1/min
0sC1 +15° do -200°
WRZECIONA SZLIFUJACE
Wrzeciono z WARTOSC
napedem paskowym PODLACZENIA ok. 18 kVA
Predkosc obrotowa 8500 1/min.
Moc napedowa 100% CIEZAR ok. 4900 kg netto
czasu wlaczenia 11 kw
Moc szczytowa 23 kW
System mocowania HSK50Q ****

2000mm ————————— 612mm

2140 mm

2180 mm

2790 mm

!I

T WYMIARY MASZYNY
VHybrid 260 z HC 4

M WYMIARY MASZYNY
VHybrid 260 z HC 4 plus

2010 mm 1012 mm

2140mm —————

2180mm — 000000000

2790 mm

* Kinematyka maszyny umozliwia takze wigksze srednice w zaleznosci od wyposazenia.
** Od przedniej krawedzi uchwytu narzedziowego bez pomiaru kanatu chtodzacego.
***Maks. 125 mm ze wspornikiem.

**%* Nawet trzy $ciernice lub dysk do erodowania na jedno zakoriczenie wrzeciona.




V@dison:

DIGITAL SOLUTIONS — PRECYZJA W TRANSFORMACI
Chcesz korzystac z inteligentnych technologii w celu
optymalizacji proceséw, wyeliminowania btedow

i skrocenia czasu przestojow? Skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy VOLLMER lub zapoznaj

sie z informacjami zamieszczonymi na stronie:
www.vollmer-group.com/en/products/digitalisation

VHybrid 260 — PRZEGLAD TWOICH
NAJWAZNIEJSZYCH KORZYSCI:

/// WIEKSZA ELASTYCZNOSC
Wyjatkowo ekonomiczne szlifowanie
i erodowanie narzedzi z weglikdw
spiekanych o $rednicy do 150 mm.
Potaczone technologie.

//1 WIEKSZA PRECYZJA

Innowacyjna kinematyka z obrébka
wieloptaszczyznowg zapewnia rezultaty
najwyzszej jakosci.

Przekonaj sie o
bezkompromisowej dokladnosci.

/1/ WIEKSZA EFEKTYWNOSC
Skrécone czasy przejsciowe procesow
dzieki inteligentnej i elastycznej
automatyzacji.

Podnies wydajnos¢ na nowy
poziom.

/11 WIEKSZY KOMFORT UZYTKOWANIA
Dobra dostepnos¢, ergonomiczny,
zapewniajacy intuicyjng obstuge

panel sterowania oraz rozbudowane
oprogramowanie.

Warto utatwic sobie prace.

313/pl/10.21

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH
Ehinger StraBe 34 // D-88400 Biberach/RiB

Tel. +49 7351 5710 // Faks +49 7351 571130
info@vollmer-group.com

www.vollmer-group.com



