VOLLMER

V Grind 340S

/NARZEDZIA ROTACYJN

Szlifierka do kompleksowej obrébki narzedzi
z weglikéw spiekanych od @ 0,3 mm
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NARZEDZIA ROTACYJNE ~ OBROBKA WEGLIKOW SPIEKANYCH

WYSOKA PRECYZJA NARZEDZI O MALEJ SREDNICY.

NOWE STANDARDY W DZIEDZINIE PIONOWEJ OBROBKI
WIELOPOZIOMOWEJ. PRECYZJA | EFEKTYWNOSC SERII
VGrind JEST TERAZ DOSTEPNA ROWNIEZ W PRZYPADKU
ROTACYJNO-SYMETRYCZNYCH NARZEDZI Z WEGLIKOW
SPIEKANYCH W ZAKRESIE OD 0,3 DO 12,7 mm!

VGrind 340S: SZLIFIERKA 5-OSIOWA, WYPOSAZONA
WE WSZYSTKIE ATRYBUTY, KTORYCH WYMAGA
DZISIA) NOWOCZESNA OBROBKA NARZEDZI, A TAKZE
W POMYSLOWE ROZWIAZANIA UMOZLIWIAJACE
PRODUKCJE MALYCH FORMATOW.

NOWE SILNIKI LINIOWE W OSIACH X, Y ORAZ Z
GWARANTUJA WYRAZNA POPRAWE OSIAGANYCH
PARAMETROW. REZULTAT: JESZCZE WIEKSZA
DOKLADNOSC. JESZCZE LEPSZA JAKOSC POWIERZCHNI.

VGrind 340S -
PERFEKCJA W NAJDROBNIEJSZYM SZCZEGOLE.
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VGrind 340S — NIEZAWODNOSC WE WSZYSTKICH PUNKTACH

zz o KONCEPCJA SCIAN

Stabilna, kompaktowa konstrukcja o optymalnej
dostepnosci i przejrzystosci dla operatora.

Y4 O NUMROTOp/us®

Sprawdzone oprogramowanie o intuicyjnej obstu-
dze z symulacja elementéw obrabianych 3D oraz
symulacja pracy maszyny w kombinacji z kontrolg
kolizji.

/7 e OBROBKA WIELOPLASZCZYZNOWA

Dwa wrzeciona szlifujgce rozmieszczone pionowo
z zestawem Sciernic w punkcie obrotu osi C.
Zredukowane czasy obrébki zasadniczej dzieki
krétszym drogom posuwu osi liniowych.

/7 o ZMIENIACZ SCIERNIC

Jeszcze wieksza elastyczno$c procesow produk-
cyjnych — z odmioma zestawami Sciernic HSK-50.
Mozliwos¢ elastycznego doposazenia obu wrzecion
szlifujacych.

"/ e NOWOCZESNA KONCEPCJA
PANELU STEROWANIA

Z regulacja wysokosci, z ekranem dotykowym o
przekatnej 19" i optymalnym wgladem w obszary
obrébki.

V4 G AUTOMATYZACJA

Magazyn paletowy HP 160 firmy VOLLMER i robot
ze swobodnym wysiegnikiem HPR 250 zapewniaja
wiekszg wydajnosc i elastycznosc.
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NARZEDZIA ROTACYJNE /SZLIFOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH

/1] KONCEPCJA MASZYNY

Dwukrotnie wyzsza precyzja i wydajnos¢ dzieki dwom
ustawionym pionowo wrzecionom szlifujagcym - zasada

ta obowigzuje rowniez w przypadku szlifierki VGrind 340S.
Maszyna zostata wzbogacona o przydatne rozwigzania

i opcje umozliwiajgce obrébke matych promieni. Rezultat:
minimalne tolerancje, maksymalna perfekgja.
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////'VGrind 340S
z innowacyjng koncepcjg maszyny

//// 04 ///

/Il Szlifierka 5-osiowa CNC z innowacyjng kinematyka

/Il Dwa wrzeciona szlifujgce umieszczone jedno nad drugim
z zestawem sciernic w punkcie obrotu osi C — zapewniajg
najwyzszg precyzje rezultatow szlifowania

/Il Pionowa orientacja wrzeciona pozwala rozwigza¢ znany
problem tozysk statych i ptywajacych

//// PUNKT OBROTU ZESTAWU SCIERNIC
wyposrodkowanie w osi C
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//l Nowe, niezuzywajace sie silniki liniowe w osiach X, Y iZ /Il Efektywna koncepcja chtodzenia silnikdw i wrzecion
nie tylko zapewniajg niezmiennie wysoka jakos¢ i nizsze zapewnia wyzszg stabilnos¢ termiczng oraz dtugotrwata
koszty konserwacji, ale sg réwniez kluczowym elementem produktywnosc i precyzje

poprawy jakosci powierzchni
//l Obydwa wrzeciona szlifujagce moga zosta¢ doposazone
/Il Innowacyjna koncepcja $cian o maksymalnej stabilnosci w rézne zestawy sciernic. Opcja automatyzacji zapewnia
oraz wyjatkowej amortyzacji dzieki zastosowaniu betonu kazdorazowo bezproblemowe przezbrojenie
polimerowego

//I Standardowo montowana podtrzymka zapewnia
optymalny ruch obrotowy na narzedziu, natomiast skale
liniowe gwarantujg jeszcze wyzszg precyzje

//// PODTRZYMKA
zapewnia optymalny ruch obrotowy w przypadku frezéw i wiertet
o krotkim trzonku
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NARZEDZIA ROTACYJNE /SZLIFOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH

/.../1 KONCEPCJIA MASZYNY

OPCJONALNE SZCZEGOLY WYPOSAZENIA

/Il Elastyczne opcje automatyzacji obrobki narzedzi /Il Automatyczna kompensacja chwytaka jako rozwigzanie
z weglikow spiekanych procesowe: maksymalna doktadnos¢ podczas zatadunku
i roztadunku narzedzi i tulei redukcyjnych w celu zmniej-
/Il Wrzeciono szlifujgce dostepne jako naped bezposredni szenia zuzycia i zapewnienia optymalnego ruchu obroto-
lub paskowy wego

/Il Automatyczna zmiana zestawow $ciernic tacznie z dopro-
wadzaniem chtodziwa zapewnia optymalng wydajnos¢

//// DYSZE CZYNNIKA CHLODZACEGO //// KOMPENSACJA CHWYTAKA
do optymalnego doprowadzania chtodziwa Bezpieczny, precyzyjny zatadunek i roztadunek
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/Il Wewnetrzna profilarka: umozliwia uzyskanie optymalnych  /// Automatyczna obciggarka umozliwia otwarcie oktadziny

parametrow ruchu obrotowego i ruchu w ptaszczyznie szlifierskiej podczas produkgji
/Il System obmierzajacy Sciernice: pomiar $ciernic i kontrola /I Jednoczesna zmiana zestawu $ciernic i narzedzia w
zuzycia wewnatrz maszyny potfaczeniu z magazynem paletowym HP 160 pozwalajg

na skrocenie czasow przestoju podczas tadowania

/Il Automatyczna wymiana tulejek posrednich z bagnetem

//// WEWNETRZNA PROFILARKA //// OBCIAGARKA
Nowy wymiar efektywnosci: precyzyjne réwnanie $ciernicy jako proces umozliwiajaca otwarcie oktadziny szlifierskiej
wewnetrzny
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NARZEDZIA ROTACYJNE /FREZY | WIERTLA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

/1] ZASTOSOWANIE

Obrabiarka VGrind 340S zostata zaprojektowana do produkgji Wysoki stopien elastycznosci dzieki mozliwosci wymiany
wiertet oraz frezoéw z weglikow spiekanych o zakresie srednicy obydwu pakietow sciernic, zredukowane czasy wymiany
od 0,3 do 12,7 mm. dzieki zautomatyzowanemu systemowi oraz logiczne opcje

automatyzacji zapewniaja najlepsze warunki do wydajne;j
i wysokiej jakosciowo produkgiji.

//// OBROBKA FREZOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH //// OBROBKA WIERTEL Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
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5mm

//// MAKSYMALNA PRECYZJA
w najmniejszej skali: od 0,3 mm

8 mm

12,7 mm
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NARZEDZIA ROTACYIJNE

/11 KONCEPCJA OBStUGI

Aby méc w petni wykorzystaé potencjat VGrind 340S, podstawo-
wym warunkiem jest prosta i intuicyjna obstuga. W zwigzku

z tym panel sterowania zostat ustawiony w sposob zapewniajacy
optymalng widocznosé zaréwno wyswietlacza LCD, jak i obszaru
roboczego. Obstuga za pomoca klawiatury lub ekranu dotyko-
wego umozliwia precyzyjna obrébke narzedzia.

//// ERGONOMICZNA OBSLUGA

KONCEPCJA OBStUGI

Jeszcze wyzszg elastycznosé zapewnia pokretto wielofunkcyjne:
Mozna je ustawi¢ swobodnie na obudowie i stuzy do ustawiania
pozadanej osi — niezaleznie od panelu sterowania. Krétko
mowiac: dzieki VGrind 340S osigganie najlepszych wynikow

to czysta przyjemnosc.

Elastycznie regulowany pod wzgledem wysokosci i przechylny panel sterowania, zmienne pokretto wielofunkcyjne, optymalny wglad w maszyne,

tatwy dostep do wrzecion szlifujgcych
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/Il OPROGRAMOWANIE NUMROTO plus®

W VOLLMER $wiadomie zdecydowano sie na dopracowany
system o ugruntowanej pozycji rynkowe;j. Logiczna struktura
interfejsu gwarantuje intuicyjng obstuge. Sprawdzone systemy
programowania zapewniajg niezwyktg réznorodnos¢ produkgji
i ostrzenia narzedzi. Przy tym mozna zmienic kazdy szczeg6t
poszczegolnych narzedzi, a takze dostosowaé go do indywidu-
alnych preferengji.

B

//// SPRAWDZONY SYSTEM OPROGRAMOWANIA
NUMROTOplus®

) VOLLMER

Petny obraz sytuacji: dzieki perfekcyjnej wizualizacji 3D narzedzia
i maszyny. Natomiast kontrola kolizji zapewnia bezpieczenstwo
maszyny w kazdym momencie.

/Il Projektowanie

/Il Symulowanie

/Il Monitorowanie
//l Produkowanie

/Il Mierzenie

/Il Ostrzenie

/// Dokumentowanie

//// PROGRAMOWANIE
réznych narzedzi
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NARZEDZIA ROTACYIJNE ~ AUTOMATYZACIA

/1] AUTOMATYZACIA

Jednym z czynnikéw kluczowych nowoczesnej produkgji narzedzi
jest automatyzacja proceséw roboczych. VGrind 340S posiada
wiele przydatnych opcji wyposazenia, ktore umozliwiaja reali-
zacje duzych partii matych narzedzi i sprawiaja, ze produkcja
jest bardziej precyzyjna, szybsza i bezpieczniejsza.

//// AUTOMATYZACJA NARZEDZIOWA
mozliwo$¢ zastosowania najrézniejszych rozwigzan automatyzacyjnych
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/I AUTOMATYZACIA NARZEDZIOWA

Dzieki dostepnym opcjom automatyzacji VGrind 340S mozna
optymalnie dostosowac do Twoich wymagan.

/Il Magazyn paletowy HP 160 z paletami kompaktowymi
(na maksymalnie 900 narzedzi) i podwdéjnym chwytakiem do
szybkiego przetaczania miedzy krotkimi czasami obroébki.

//// MAGAZYN PALETOWY HP 160
do szybkiego doprowadzania nawet 900 narzedzi

—

//// ROBOT ZE SWOBODNYM WYSIEGNIKIEM HPR250
w celu poprawienia wydajnosci i uzyskania jeszcze wiekszej elastycznosci

) VOLLMER

//l Robot ze swobodnym wysiegnikiem HPR250: umozliwia
automatyczna obrobke narzedzi o ré6znych srednicach trzonka

/77713 77/



NARZEDZIA ROTACYIJNE “AUTOMATYZACIA

/.01

/11 8-KROTNY ZMIENIACZ SCIERNIC

Zawsze wtasciwa $ciernica — bez ingerengji uzytkownika:
optymalna automatyzacja obejmujaca osiem zestawow Sciernic.
Na zyczenie wraz z dyszami czynnika chtodzgcego na obu
wrzecionach szlifujgcych. Kolejny wktad w zwiekszenie wydaj-
nosci Twojej produkgiji.

//// 8-KROTNY ZMIENIACZ SCIERNIC //// 8-KROTNY ZMIENIACZ SCIERNIC
do efektywnej zmiany Sciernic i redukcji czaséw przejsciowych tacznie z dyszami czynnika chtodzacego
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/// DANE TECHNICZNE

Narzedzie Zakresy pracy

Srednica zewnetrzna do 12,7 mm* 0s X1 330 mm

Dtugos$é detalu do 340 mm** 0s Y1 450 mm
Cefermes 0521 500 mm
Wrzeciona szlifujace 0¢C1 od +15° do -200°

Wrzeciono z nape- Wrzeciono z nape- . :
dem paskowym  dem bezposrednim Wartos¢ podtaczenia ok. 18 kVA

Predkos¢ obrotowa 10 500 1/min 10500 1/min Ciezar ok. 4900 kg netto
Moc napedowa 100 %

! . 11 kw 10 kw * Kinematyka maszyny umozliwia takze wieksze érednice w zaleznosci od wyposazenia.
Czasu wigczenia ** Od przedniej krawedzi nosnika detalu bez pomiaru kanatu chtodzacego.
Zakonczenia wrzecion w HSK50 **** HSK50 **** *** Maks. 125 mm ze wspornikiem.

**** Nawet 3 $ciernice na koricowke wrzeciona.

2010 mm 612mm-——

2140 mm

2180 mm

2790 mm

//// WYMIARY MASZYNY
VGrind 3405 z HP 160

2010 mm 1088 mm

2140 mm

2180 mm

910 mm

2790 mm

//// WYMIARY MASZYNY
VGrind 340S z HPR 250

Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian konstrukcyjnych, ktére stuza postepowi technicznemu. Patenty zgtoszono. /11715 77/
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V@dison:
ROZWIAZANIA CYFROWE - PRECYZJA W TRANSFORMACII

Chcesz korzystac z inteligentnych technologii w celu optymalizacji

procesow, wyeliminowania bteddw i skrocenia czasu przestojow?
Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy VOLLMER lub zapoznaj
sie z informacjami zamieszczonymi na stronie:
www.vollmer-group.com/en/digitalisation/

AR

VGrind 340S — PRZEGLAD TWOICH NAJWAZNIEJSZYCH KORZYSCI:

NN T

/// \WWIECEJ PRECYZJI

Innowacyjna kinematyka z obrébka wielopoziomowa

i silnikami liniowymi na wszystkich osiach w celu uzyskania
najwyzszej jakosci przy uzyciu najmniejszych narzedzi.
Przekonaj sie o bezkompromisowej doktadnosci.

/// \WIEKSZA EFEKTYWNOSC

Skrécone czasy przejsciowe proceséw dzieki inteligentnej
i elastycznej automatyzaciji.

Podnies wydajnos¢ na nowy poziom.

WIEKSZY KOMFORT UZYTKOWANIA

Dobra dostepnos$¢, ergonomiczna obstuga panelu
sterowania oraz sprawdzone oprogramowanie.
Warto utatwic sobie prace.

/// WIEKSZA ELASTYCZNOSC
Efektywna obrébka narzedzi z weglikow spiekanych
o $rednicy od 0,3 mm.
Dla precyzji w kazdym mozliwym formacie.

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH Tel. +49 7351 5710 // Faks +49 7351 571130
Ehinger StraBe 34 // D-88400 Biberach/RiB info@vollmer-group.com www.vollmer-group.com

312/pl/500/07.19/Holzer



