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Szlifierka do ostrzenia czota i grzbietu zebdw pit tarczowych
@ z weglikdw spiekanych o srednicach od 80 do 650mm

CP 650
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WYDAJNOSC EKONOMICZNA
NOWEJ GENERACJI: CP 650

CZTERY OSIE CNC UMOZLIWIAJACE PRECYZYJNE
SZLIFOWANIE WSZYSTKICH DOSTEPNYCH
OBECNIE GEOMETRII ZEBAW JEDNYM CYKLU.

PRZYJAZNY UZYTKOWNIKOWI SYSTEM STEROWANIA Z NOWO
ZAPROJEKTOWANYM WIELOFUNKCYJNYM POKRETLEM.
AUTOMATYCZNY CENTRALNY UKLAD SMAROWANIA ZRODLEM
REDUKCJI KOSZTOW SERWISOWANIA ORAZ PRZEMYSLANA
KONCEPCJA MASZYNY CELEM ELASTYCZNEGO WYKORZYSTANIA
W SZEROKIM ZAKRESIE ZASTOSOWAN: W OBROBCE DREWNA,
ALUMINIUM ORAZ TWORZYW SZTUCZNYCH.

REZULTAT: IDEALNE POLACZENIE

PRECYZJI | PRODUKTYWNOSCI W OSTRZENIU
Pl TARCZOWYCH Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
O SREDNICACH OD 80MM DO 650MM.

CP 650
NOWY STANDARD
WSPOLCZYNNIKA JAKOSCI DO CENY
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CP 650:
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ZAAWANSOWANATECHNOLOGIAW SKONCENTROWANEJ FORMIE
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//// ) KOMPAKTOWY DESIGN

Zwarta budowa CP 650 umozliwia efektywne
wykorzystanie przestrzeni i utatwia rozruch

//// ¢ ZAMKNIETA OBUDOWA

Zapewnia skuteczng ochrong przed hatasem oraz
emisjami, jak réwniez charakterystyczny wyglad
jednostki

7 o KOLOROWY EKRAN LCD

Wspiera zaawansowang koncepcje sterowania
oraz zapewnia optymalng obstuge

//// @) SOLID DESIGN

Stabilna konstrukcja maszyny zapewnia
bezwibracyjng prace oraz wysokiej jakosci
ostrzenie

//// €} DUZE PRZESZKLENIA

Zapewniajgce w kazdej chwili szybki wglad w pro-
ces szlifowania oraz w cato$¢ obszaru roboczego

////Q OPTYMALNY ROZDZIAL OBSZAROW

Czesc¢ elektryczna, cze$¢ mechaniczna oraz
obszar roboczy sg wyraznie oddzielone od siebie:
takie rozwigzanie chroni mechanike oraz elektryke
przed zanieczyszczeniami, utatwia prace konser-
wacyjne oraz wydtuza okres eksploatacji
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/[ KONCEPCJAMASZYNY

Seria CP jest idealnie przygotowana do ostrzenia pit /Il Automatyczne, precyzyjne ustawianie kgta natarcia
tarczowych z weglikow spiekanych. Oferuje maksymalng i przytozenia w celu szybkiej zmiany z obrébki czota
wszechstronnos¢ oraz wiele dodatkowych opcji. do obrobki grzbietu zeba
/Il Cztery osie sterowane numerycznie dla kompletnej /Il Optymalna koordynacja kinematyki maszyny celem
obrobki wszystkich aktualnie stosowanych geometrii skrocenia czasu ostrzenia oraz redukcji przestojow
zeba w jednym cyklu, rowniez uzebien grupowych
i kgtow osiowych //I Bez uktadow hydraulicznych — niskie koszty uzytkowania
/Il Ostrzenie oscylacyjne w standardzie — znaczna ilos¢ /Il Automatyczny uktad centralnego smarowania
usuwanego materiatu w jednym cyklu, np. podczas w wyposazeniu podstawowym

obrébki naprawianych zgbow

11ll NAJWYZSZA ELASTYCZNOSC
dzieki zastosowaniu czterech CNC sterowanych osi (B1, Z1, X1, V1)

/Il SZLIFOWANIE GRZBIETU ZEBA
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I ZASTOSOWANIE

Wysoki poziom funkcjonalnosci czyni CP 650 najlepszym
wyborem dla warsztatéw szlifierskich specjalizujgcych sie
w ostrzeniu pit tarczowych do obrébki drewna, aluminium,
tworzyw sztucznych oraz metalu. Urzgdzenia te mogg byc¢
uniwersalnie stosowane przez tartaki, szlifiernie oraz
matoseryjnych producentéw.
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/1l KAT FAZOWANIA
dobierany indywidualnie

///l PREDKOSC SZLIFOWANIA
ptynnie regulowana dla réznych powierzchni

/Il SZLIFOWANIE OSCYLACYJNE
dla uzyskania wysokiej jakosci powierzchni nawet przy duzej ilosci
usuwanego materiatu

sl

/l/l UZEBIENIA GRUPOWE
mozliwa obrébka uzebien grupowych
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//ll CZOLO ZEBA /| PRZYKLADY KSZTALTOW ZEBOW

//ll GRZBIET ZEBA // PRZYKLADY KSZTALTOW ZEBOW

na @

//Il PROGRAM DLA WIELU POWIERZCHNI ZEBOW

opcjonalnie
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/Il KONCEPCJA OBSLUGI

Nowoczesna koncepcja obstugi z wykorzystaniem wielo-
funkcyjnego pokretta utatwia i znacznie przyspiesza prace.
Osie sg wybierane oraz sterowane za pomoca tylko
jednego modutu, co praktycznie uniemozliwia wykonanie
nieprawidtowych operacji. Pokretto uzywane jest réwniez
jako potencjometr umozliwiajgcy regulacje predkosci pracy
osi w trybie pracy automatyczne;.

/Il Zoptymalizowane czasy szlifowania oraz jako$¢ wykoncze-
nia powierzchni dzieki zmiennym predkosciom szlifowania
w zaleznosci od rodzaju powierzchni.

/Il Brak konieczno$ci wprowadzania podziatki zeba dzieki
zastosowaniu czujnika systemu podawania zeba

/Il Automatyczne pozycjonowanie gtowicy do zadanego kata
natarcia i przytozenia eliminuje btedy ustawienn manualnych

"7 o CZYTELNE SYMBOLE VOLLMER "/ o PAMIEC

4000 programoéw
//// €Y PROSTA KONFIGURACJA
dzieki zastosowaniu innowacyjnego pokretta

FILOZOFIA OBSEUGI VOLLMER - zapewnia maksymalny komfort uzytkowania
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///7€)) INTERFEJS OPARTY NA WINDOWS

ufatwiajg intuicyjne programowanie z mozliwoscig przechowania do z 10-calowym kolorowym wys$wietlaczem LCD

oraz graficznymi wskazéwkami dla uzytkownika
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/[ DANE TECHNICZNE

Pitly tarczowe

Srednica zewnetrzna
Srednica otworu

Grubos¢ korpusu

Podziatka zeba

Kat natarcia

Kat przytozenia

Kat fazowania

dla grzbietu zeba

dla dodatniego kata natarcia

80-650mm
od 10mm

< 5mm

< 100mm
—-10° to +30°
+5° to 45°

< 45°
< 15°

QVOLLMER P 650

/lIl WYMIARY URZADZENIA

1537 |

| 2064

Sciezki ostrzenia

O VOLLMER

Kat natarcia < 20mm
Kat przytozenia < 24mm
Moc silnika watka szlifujgcego 0.7kW
Sciernice

Srednica zewnetrzna 125mm
Srednica otworu 32mm
Predkos$é obwodowa ok. 27m/s
Objetos¢ ptynu chtodzgcego ok. 125I
Moc przytaczeniowa* ok. 2.2kVA
Waga ok. 900kg

*bez wyposazenia dodatkowego

/1l PODZIAL. WNETRZA
o Cze$¢ mechaniczna

a Czesc¢ elektryczna

e Obszar roboczy

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia modyfikacji projektowych w ramach technicznego udoskonalania produktéw.

Chronione patentem.
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/Il USLUGA WYKONANA NA MIARE

VOLLMER zapewnia kompleksowe wsparcie w szerokim /Il Kompleksowe doradztwo i planowanie projektu
zakresie ustug. Poczgwszy od profesjonalnego doradztwa

oraz finansowania, do najkorzystniejszych umow serwiso- /Il Finansowanie i ubezpieczenia

wych, ktére juz na poczatku pozwolg zadecydowac jakie

koszty serwisu ponoszone bedg w przysztosci. /Il Szkolenia i pierwsze uruchomienie

/Il Utrzymanie i serwis
W skroécie: Robimy wszystko, abys Ty mogt
skupi¢ sie na najwazniejszym: na swoim sukcesie. /Il Oryginalne czesci zamienne

/Il Aktualizacje i oprogramowanie

/Il Zakup i sprzedaz maszyn uzywanych

CP 650 — KORZYSCI W SKROCIE:

///- WIEKSZA PRODUKTYWNOSC
Zoptymalizowane czasy szlifowania, maksymalna
precyzja obrébki, wzorowa wygoda obstugi —
urzgdzenie spetniajgce potrzeby warsztatow
Korzys¢ pod wzgledem efektywnosci i precyzji

/// REDUKCJA KOSZTOW EKSPLOATACJI
Duza wydajnos¢ na wyjgtkowo korzystnych warunkach
Przewidywalna inwestycja — wysoka rentownosc¢

/7 WIEKSZA WSZECHSTRONNOSC

‘ Cztery osie CNC. Obrébka wszystkich geometrii zeba
w jednym cyklu zamocowania,

co daje jeszcze wiecej mozliwosci.

Wiecej o VOLLMER ] - S

N

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH Tel. +49 (0) 7351 5710  Fax +49 (0) 7351 571 130

Ehinger StraRe 34  D-88400 Biberach/Riss info@vollmer-group.com www.vollme r-group.com

714/pl/750/09/15/Nataltec



