A

PILY TARCZOWE

Uniwersalna ostrzarka do pit tarczowych z weglikow
spiekanych o srednicach do 840 lub 1300mm

CHC 840,0raz CHC 1300

|




ELASTYCZNOSC NOWEJ GENERACJI

I/l SREDNICA OBRABIANEGO ELEMENTU DO
840 LUB 1300mm.

/Il CZTERY OSIE STEROWANE NUMERYCZNIE
DLA PRECYZYJNEGO OSTRZENIA WSZELKICH
GEOMETRII ZEBA W JEDNYM CYKLU.

Il PRZYJAZNY SYSTEM OPERACYJNY Z NOWYM,
WIELOFUNKCYJNYM POKRETLEM.

/Il PRZEMYSLANA KONCEPCJA URZADZENIA DO
EFEKTYWNEGO OSTRZENIA PIL DO CIECIA
ALUMINIUM, TWORZYW SZTUCZNYCH ORAZ
SZEROKIEGO ZAKRESU PIt. DLA PRZEMYStHU
DRZEWNEGO.

REZULTAT: PRECYZJA, PRODUKTYWNOSC
ORAZ WYSOKI POZIOM FUNKCJONALNOSCI
W OBROBCE Plt. TARCZOWYCH Z WEGLIKOW
SPIEKANYCH.

CHC 840 ORAZ CHC 1300
ZWIEKSZONA WYDAJNOSC. WIECEJ MOZLIWOSCI.

/77702 ///



U VOLLMER

WYSOKAWYDAJINOSC - KOMPAKTOWA INWESTYCJA: CHC 840i CHC 1300

777/ o KOMPAKTOWY DESIGN

Zwarta konstrukcja maszyny oraz optymalna
dostepnosc¢ dla operatora

//// €Y ZAMKNIETA OBUDOWA
Zapewnia petne bezpieczenstwo w miejscu
pracy, ochrone przed hatasem i szkodliwymi
emisjami oraz charakterystyczny wyglad

80
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840

Maszyna dostepna dla réznych
Srednic pit: 80-840mm lub 80—1300mm

/777 e INNOWACYJINY PULPIT STERUJACY

10-calowy kolorowy wyswietlacz LCD oraz wielo-
funkcyjne pokretto dla szybkiej i bezpiecznej obstugi

////e SOLIDNE WYKONANIE

Stabilna konstrukcja maszyny zapewnia
bezwibracyjng prace oraz wysokiej jakosci ostrzenie

777/ e DOBRA WIDOCZNOSC NARZEDZI

Wewnetrzne, dwuczesciowe drzwi
dla idealnego wgladu w proces ostrzenia

//// 03 ///



KONCEPCJA MASZYNY

Seria CHC jest idealnie przygotowana do ostrzenia pit
tarczowych z weglikéw spiekanych. Oferuje maksymal-
na wszechstronnosé, oraz liczne dodatkowe opcje.

/Il Cztery osie sterowane numerycznie dla kompletnej
obrébki wszystkich aktualnie stosowanych geometrii
zeba w jednym cyklu, réwniez uzebien grupowych
i katow osiowych

/Il Ostrzenie oscylacyjne w standardzie — znaczna ilo$¢é
usuwanego materiatu w jednym cyklu, np. podczas
obrébki naprawianych zebow

1 NAJWYZSZA ELASTYCZNOSC

dzieki zastosowaniu czterech CNC sterowanych osi (B1, Z1, X1, V1)

//// 04 ///

/Il Automatyczne, precyzyjne ustawianie kata natarcia
i przytozenia w celu szybkiej zmiany z obrébki czota
do obrébki grzbietu zeba

//l Optymalna koordynacja kinematyki maszyny celem
skrécenia czasu ostrzenia oraz redukcji przestojow

/Il Bez uktadéw hydraulicznych — niskie koszty uzytkowania

/Il Automatyczny uktad centralnego smarowania
W wyposazeniu podstawowym

11l SZLIFOWANIE KATA NATARCIA

/1l SZLIFOWANIE KATA PRZYLOZENIA



/I ZASTOSOWANIE

Szeroki zakres indywidualnych ustawien oraz funkcjonalno$¢
czyni serie CHC najlepszym wyborem dla warsztatéw szlifier-
skich specjalizujgcych sie w ostrzeniu pit tarczowych do
obrébki aluminium, tworzyw sztucznych oraz w szczeg6lnosci
drewna. Urzadzenia te moga by¢ uniwersalnie stosowane
przez szlifiernie, matoseryjnych producentéw oraz oczywiscie
tartaki. Dzieki opcjonalnemu zastosowaniu pneumatycznego
popychacza bezproblemowe jest réwniez ostrzenie segmentéw
podcinaczy w komplecie oraz pit ze wzmocnionym korpusem.

U VOLLMER

/Il Szeroko rozwierane szczeki zaciskowe utatwiajace prace
z pitami mocowanymi w specjalnych flanszach lub
ze wzmochionym korpusem

/Il Opcjonalnie dostepny drugi system podawania zeba do
obrobki pit o podziatce do 180mm

/Il Opcjonalnie dostepna przystawka do szlifowania czota zeba
wklestego dla pit z zebem wklestym

/Il KAT FAZOWANIA
dobierany indywidualnie

UZEBIENIA GRUPOWE
mozliwa obrébka uzebien grupowych

/Il PREDKOSC SZLIFOWANIA
ptynnie regulowana dla r6znych powierzchni

/Il SZLIFOWANIE GRZBIETU ZEBA
podcinakéw

/Il SZLIFOWANIE ZEBOW WKLESLYCH
dla uzyskania lepszych rezultatow w przemysle meblarskim

Il SZLIFOWANIE OSCYLACYJNE
dla uzyskania wysokiej jakosci powierzchni nawet przy duzej ilosci
usuwanego materiatu

v o .
¢ w | =

CZOLO ZEBA /| PRZYKLADY KSZTALTOW ZEBOW

n >

//ll PROGRAM DLA WIELU POWIERZCHNI ZEBOW
opcjonalnie
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GRZBIET ZEBA // PRZYKLADY KSZTALTOW ZEBOW
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/I KONCEPCJA OBSLUGI

Nowoczesna koncepcja obstugi z wykorzystaniem wielo-
funkcyjnego pokretta utatwia i znacznie przyspiesza prace.
Osie sg wybierane oraz sterowane za pomoca tylko
jednego modutu, co praktycznie uniemozliwia wykonanie
nieprawidtowych operacji. Pokretto uzywane jest réwniez
jako potencjometr umozliwiajacy regulacje predkosci pracy
osi w trybie pracy automatycznej.

/Il Zoptymalizowane czasy szlifowania oraz jako$¢ wykoncze-
nia powierzchni dzieki zmiennym predkosciom szlifowania
w zaleznos$ci od rodzaju powierzchni.

/Il Brak koniecznos$ci wprowadzania podziatki zeba dzigki
zastosowaniu czujnika systemu podawania zeba

/Il Automatyczne pozycjonowanie gtowicy do zadanego kata
natarcia i przytozenia eliminuje bledy ustawien manualnych

() VOLLMER
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77/ o PROSTA KONFIGURACJA

dzieki zastosowaniu innowacyjnego pokretta

FILOZOFIA OBSEUGI VOLLMER — zapewnia maksymalny komfort uzytkowania
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//// €9 CZYTELNE SYMBOLE VOLLMER Yz e PAMIEC //// €)Y INTERFEIS OPARTY NA WINDOWS
utatwiajg intuicyjne programowanie z mozliwoscig przechowania do z 10-calowym kolorowym wys$wietlaczem LCD
4000 programow oraz graficznymi wskazéwkami dla uzytkownika

////06 77/
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/[ DANE TECHNICZNE

Pity tarczowe CHC 840 CHC 1300 Sciezki ostrzenia CHC 840 CHC 1300
Srednica zewnetrzna 80-840 80-1300 mm Kat natarcia <20 <20 mm
Srednica otworu od 10 od 10 mm Kat przytozenia <24 <24 mm
Grubos$¢ korpusu <8 <8 mm Zab wklesty <15 <15 mm
Podziatka zeba <100 (<180*) <100 (<180*) mm Moc silnika watka szlifujgcego 0,7 (1,1%) 0,7 (1,1%) kw
Waga obrabianego elementu  max. 30 max. 80 kg —
. Sciernice
Kat natarcia ~10do +40 ~10do +40 ) Srednica zewnetrzna 125 125 mm
. _ * _ * ° L
Ezt ;?Zt;{g;aeiiea ba wkigstego +;O d204;30 +;O d(cj)°4;30 R Srednica otworu 32 32 mm
> ok. 27 ok. 27
Kat fazowania Predkos¢ obwodowa (zmienna*) (zmienna®) m/s
Dla grzbietu zeba <45 <45 ° Objetos¢ ptynu chtodzacego ok. 125 ok. 125 |
Dla dodatniego kata natarcia <15 <15 ° Moc przytgczeniowa** ok. 2,2 ok. 2,2 kVA
Waga ok. 1660 ok. 1850 kg
*opcjonalnie
**hez wyposazenia dodatkowego
80
& | ka o
S s S S 840
/Il WYMIARY URZADZENIA /Il URZADZENIE DLA DWOCH ZAKRESOW SREDNIC:

dostepne: 80—-840mm lub 80—1300mm
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia modyfikacji projektowych w ramach technicznego udoskonalania produktow.
Chronione patentem.
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/[ USLUGA WYKONANA NA MIARE

VOLLMER zapewnia kompleksowe wsparcie w szerokim /Il Kompleksowe doradztwo i planowanie projektu
zakresie ustug. Poczawszy od profesjonalnego doradztwa

oraz finansowania, do najkorzystniejszych umoéw serwiso- /Il Finansowanie i ubezpieczenia

wych, ktére juz na poczatku pozwola zadecydowac jakie

koszty serwisu ponoszone beda w przyszitosci. /Il Szkolenia i pierwsze uruchomienie

/Il Utrzymanie i serwis
W skrécie: Robimy wszystko, aby umozliwic¢
koncentracje na najwazniejszym: na Waszym sukcesie. /Il Oryginalne czesci zamienne

/Il Aktualizacje i oprogramowanie

/Il Zakup i sprzedaz maszyn uzywanych

CHC 840 ORAZ CHC 1300 — KORZYSCI W SKROCIE:

/// WIEKSZA PRODUKTYWNOSC
Zoptymalizowane czasy szlifowania, maksymalna
precyzja obrébki, wzorowa wygoda obstugi —
urzadzenie spetniajgce potrzeby warsztatow
Korzys$¢ pod wzgledem efektywnosci i precyzji

/7/ REDUKCJA KOSZTOW EKSPLOATACJI
Duza wydajnos¢ na wyjatkowo korzystnych warunkach
Przewidywalna inwestycja — wysoka rentownos¢

/77 WIEKSZA WSZECHSTRONNOSC
Cztery osie CNC. Obrébka wszystkich geometrii zeba
w jednym cyklu zamocowania,

co daje jeszcze wiecej mozliwosci.

— AN

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH Tel. +49 7351 5710 // Fax +49 7351 571130
Ehinger StralRe 34 // D-88400 Biberach/Rif3 info@vollmer-group.com www.vollmer- group.com

709/pl/1.0/03.15/Nataltec



