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Messen der Zahngeometne

Freiflichenschliff

Produktionslinie zum Scharfen von HM-Bandsageblattern.
Komplettbearbeitung in hochster Prazision.

Hartmetallbestlickte Bandsageblatter haben in
der Metallzerspanung immer weitere Aufgaben
dbernommen. An die Prazision der Zahngeo-
metrien werden dabei hdchste Anspriche gestellt.
Als MarktfGhrer bei Scharfmaschinen flir HM-
Sageblatter hat Vollmer eine neue Baureihe zum
prazisen Scharfen dieser Bandsageblatter bis

150 mm Blattbreite entwickelt. Sie besteht aus
folgenden Maschinentypen:

B CB 400 CMC-gesteuerter Scharfautomat
fiir den Freiflachen- und geraden Span-
flachenschliff

B CBF 400 CNC-gesteuerter Scharfautomat
fir den beidseitigen Zahnflankenschliff

Die Bearbeitungsmaschinen werden Gblicherweise
zu einer Linie verkettet und das zu bearbeitende
Bandmaterial vom Coil Gbernommen und fertig-
bearbeitet.

Uberlegene Produktvorteile:

B Besonders stabiler Maschinenbau,
Voraussetzung fir hochste Genauigkeit

m Alle Funktionen CNC-gesteuert

m Vollmer PMC-Multiprozessarsteuerung

m Hohere Flexibilitdt durch integrierten
Messtaster

B Einfache Bedienerfiihrung am LCD-
Farbdisplay, grafisch unterstitzt

m CB 400 mit Option zum automatischen
Bearbeiten von Hohlbrust oder Spanteiler

B Option Schragschliff

B Hervorragende Scharfergebnisse mit
Schleifdl als Kdhimittel



Spanflachenschliff Zahnflankenschliff (CBF 400) Scharfen der Hohlbrust (Option)
e :

CB 400
CBF 400

CBE 400



Die technischen Daten auf einen Blick

Bandsageblatter Abmessung

Blattbreite 13 bis 150 mm

Blattdicke bis 2,0 mm

Zahnteilung 4,3 bis 200 mm =
Spanwinkel -25° bis 25° "
Spanwankel beim Flankenschliff =107 bis 25° %
Fremwinkel bas 25° %
Schragschliff an der Freiflache bis 60° 2
Schrdgschliff an der Spanflache (Qption) bis 30°

Tangentalfrensankel bis &° %— r
Radialfrensinkal -10° bas 12° "
Schivifgeschwaandigioeit bis 20 mmds

Schieifscheiben

Freiflache
AuBendurchmesser 150 mm
Bohrungsdurchmesser 32 mm
Umiangsgeschwindigkeit 20 bis 41 m/fs
Spanflache
AuBiendurchmesser 200 mm
Bohrungsdurchmesser 32 mm
Umitangsgeschwindigkeit 20 bis 41 m/s
Zahnflanke
AuBiendurchmesser 70 bas 100 mm
Bohrungsdurchmesser 32 mm
Umfangsgeschwindigkest 20 bis 40 mis
Anschlusswert ca. 4,3 kVAS3S kw
Gewicht ca. 2800 kg

Beispiel fiir Maschinenaufstellung
- 9340
305 2120 1490 i 2120 1490 2120

1437
1513

CB 400 CEBF 400 CB 400

Konstruktionsdnderungen, die dem technischen Fortschritt denen, vorbehalten. Patente angemeldet.
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